Servicios Gerenciales
de Proyectos, 5.A.

INSTRUMENTACION BASICA PARA MANTENEDORES (I1BM)

Dado €l rol que desempefia el mantenedor de instalaciones industriales, es importante que posean |os conocimientos relacionados con los instrumentos de medicion y/o control de
las diferentes variables del proceso industrial para optimizar los valores de las mismas y asegurar una mayor eficiencia en los procesos mejorando la calidad de los productos.

¢A quién esta dirigido?
Esta accion de entrenamiento est dirigida mantenedores.

Objetivo general

El Objetivo genera de esta capacitacion es brindar los conocimientos de las diferentes variables, funcion, diagnostico y correccion de fallas de los instrumentos de medicién y control
de estas variables y los simbolos utilizados paralos instrumentos en |os planos de procesos.

Objetivos especificos

®  Brindar los conocimientos de las diferentes variables, funcion, diagnostico y correcion de fallas de los instrumentos de medicion.
®  Control delasvariablesy los simbolos utilizados para los instrumentos en los planos de procesos.

Contenido Programético

Modulo 1. Medicion

Conceptos y Unidades de Medida
Instrumentos de medicion
Simbologia

Medicion de presion

Medicion de Flujo

Medicién de nivel

Medicion de temperatura
Transmisores

Modulo 2. Controladores autométicos

Andlisis de un sistema de control
Controladores neuméticos

Modos de control

Controladores electrénicos

Andlisis dinamico de los controladores

Modulo 3. Vévulas de control y equipos auxiliares

Generalidades de vélvula de control
Actuadores de vavula

Cuerpos de vavula

Mantenimiento y reparacion
Posicionadores de vélvula



Metodologia

Nos enfocamos en que €l participante adquiera |os conocimientos necesarios para |as actividades relativas de instrumentacion de mantenedores, especialmente |os instrumentos de
mediciony el control de las variables del proceso industrial.

El programa educativo se desarrollara con un balance teérico ? practico

Durante €l desarrollo del curso se imparten los conocimientos para analizar, detectar y corregir (calibracion, instalacion, configuracion y
alineacion de instrumentos) fallas en los lazos de medicién y control.

Serequiere parala parte préctica que el cliente disponga de los siguientes equipos en sitio:

1 controlador de procesos, 1 indicador de temperatura, 1 termopar, 1 rtd, 1 multimetro digital, 1 transmisor electronico digital, 1 configurador, 1 posicionador, 1 fuente de corriente,
1 convertidor, 2 mandmetros de 3 a 15 psi, 1 compresor, 1 vévula de control, 2 reguladores, mangueras tubing, conectores, 1 cga de herramientas.
Estos equipos se utilizaran para realizar una préctica de medicion y control en el salon de clase, por cuanto los participantes son mantenedores, los cuales gecutan labores de

mantenimiento (analizar, detectar y corregir fallas) en las areas.

Modalidad: Presencial

Beneficios de atender a este curso

o Optimizar los valores de las variables del proceso industrial

®  Maximizar efici encia operacional

®  Minimizar potencial pérdida de ingresos por instalaciones fuera de operacion

®  |mpartir / transmitir através del participante los conocimientos adquiridos al personal de la organizacion

° Mejorar la capacitacion del Recurso Humano dentro de un sector productivo, logrando mayor calidad y pertinencia
Duracion

El curso tiene una duracion de cuarenta (40) horas de docencia.

Horario
Iniciando alas 8:00 AM y concluyendo alas 5:00 PM.

I nstructores que dictan este curso

® | icenciado en Electricidad , Pedagogo en Electricidad



